
dгпзпршti\JщЕЕщ@
Общество с огран""?ffiД 

Ёжffi-#ж;xffiжом 
газобезопасность>

tDпппа.п
Оренбургская воеппзпроваппаfl часть

окгIд2 28.92.61.110

<<Газпром газобезопасностьD
.Б. Соломахин

? 2025 г.

ТЕХНИtIЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на изютовление и поставку

гаек3"-8UN

т:3-овч 995.15.403-25

вч
rазобезопасностьD

:В.Г.Кузнецов

Главный инженер - заместит€ль

УТВЕРЖffАЮ:

2025 r.

Сорокин



тз_овч 995.15.403-25 2

Настоящее техническое задание (ТЗ) распространяется на гайки 3" - 8 UN
ОВЧ 995.15.403 (да-пее - гайка), преднЕtзначенные для соединениrI рамы силовой
ПЗУС с адаптером ПЗУС

3.3 Конфиryрация и размеры
З.3.1 Конфиryрация и р€вмеры гайки должны соответствоватъ ук€ванным на

рисунке 1.

3.З.2 Неуказанные предельные откJIонения размеров на рисунке 1 должны
соответствовать: HI 4; hI 4; *IТ I4l2.



тз_овч 995.|5.40з_25 з

Rа 6,3 {Vl

l'{gгmо шмрррнuя

/00,";'

/ нв 270,... з2а
2 Чlарнпя 0язкогпь нnпgрuпла tuпu/чрк пOгле перпооdраdвпкч не

HlJ,xp К{V20,0х/гп2 прч пеппрр8пgрр нuнgг 60 "Г
lTl/"

3 Н/4 h/4 t #./
4 0спапьныg пех. преýоfrанuя по ГOГГ 2B9l9-9/.
5 Покрыпuе Kd * ху/ап /425

Рисунок 1 -Гайка3"



З.4.1 Поверхность гайки должна бытъ защищена от коррозии - кадм. * xylan
|425.

З.4.2 Маркировка гайки должна быть выполнена на бирке и прикреплена к

4.3 Соответствие габаритных рчlзмеров гайки, контрольными обмерами
габаритных рЕвмеров штангенциркулеI\4.

Таблица 1

5 СВЕДЕНИЯ О ПОТРЕБНОСТИВ ПРОДУКЦИИ

5.1 Потребностъ гаек определяется договором Еа поставку.

Командир ОПТО

Руководитель инженерно -
конструкторской группы ОПТО

о.В. Сесёлкин

В.М. Матвеев

С.В. Иванов

Наименование инструмента Класс точности,
погрешность измерения

Обозначение стандарта
на инстDYмент

Штангенциркуль 0-125 мм t0,05 мм гост 166_89
Резьбовые калибры (пробка ПР и НЕ) гост 24997-2004

В едущий инженер-конструктор


